Schraubanlage
Screwing System

Unité de vissage

AMS 6010
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Vollautomatische Schraubanlage zum
Verschrauben der Stahlarmierungen
in Kunststoff-Fensterprofile.

e SPS gesteuerter Ablauf.

e Schraubvorschubeinheit mit inte-
grierter automatischer Schrauben-
zufuhr und Tiefenabschaltung.

o Uberwachung des Schraubvor-
gangs.

e Schraubpositionen und Schrauben-
abstande sind stufenlos einstellbar.

¢ Verarbeitung von Zargenprofilen.

¢ Profilabtransport auf Abstapeltisch
oder Rollenbahn.

¢ Einfache Bedienung durch Display.

Fully automatic screwing unit for
screwing of reinforcements into vinyl
window profiles.

e CPC controlled cycle.

e Screw advance unit with integrated
automatic screw feed and depth
switch-off.

e Control of screwing cycle.

e Screw positions and spacings with
infinitely variable adjustments.

® Processing of door frame profiles.

¢ Discharge of profiles onto
destacking table or roller conveyor.

e Easy handling via display.

Unité de vissage complétement auto-
matique pour le vissage de renforce-
ments au profilés de fenétres en CPV.

e Cycle contrélé par commande
programmable et mémorisable
(CPM).

e Unité d’avance de vis avec alimen-
tation de vis intégrée, automatique
et déconnection de profondeur.

e Controle du cycle de vissage.

¢ Les positions de vissage et les
écartements sont ajustables sans
gradations.

¢ Possibilité de passage du dormant
large.

e Décharge de profilés a la table de
dépilage ou au convayeur a rouleaux.

e Maniement simple a travers de dis-

play.
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Optional:

- Profile identification between frame
and sash (different screwing
positions).

- Identification of cutout for transom.

- ldentification of lock case.

Manual screwing:
- Individual screwing by means of
two-hand operation

WHEN ORDERING, KINDLY INDICATE
THROUGHPUT DIRECTION!

Example:

¢ Profile with 1000 mm length,
4 screws and 3 mm reinforcements
= approx. 18 sec.
= approx. 1600 profiles/8 hours
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