SchlieBteilschraubanlage

Screwing unit for locking parts

Station de vissage

SSA 4600

Die SSA 4600 ist konzipiert zum Verschrauben
von SchlieB- und Beschlagteilen auf Holz-,
Kunststoff- und Aluminiumprofilen.

Die Grundmaschine bietet:

o Leichtgéngige Kugelbiichsenfiihrungen auf
Prézisionsstahlwellen.

e Positionierung des Schraubers mit Kreuzlaser.

e Druckluftuntersttitztes Anfahren der Verschraub-
positionen in der Y-Achse (Einstellmdglichkeit
durch 2x8-fach Revolveranschlag).

¢ Abnehmbarer Regalanbau fiir Sichtkasten.

o Automatisches Schraubenzufiihrgeréat ASS 60,
abschaltbar fiir héndische Schraubenzufiihrung.

o Kréftiger, wartungsarmer Druckluftschrauber.

¢ Automatisierter Ablauf des Schraubzyklus.

e Eingliedern in eine RahmenfertigungsstraBe
méglich.

Optionen:

® Zusatzaufbau mit Laufschiene fiir
Handschrauber.

e Ausriistung mit weiteren Schraubenzufiihr-
geraten zum Verschrauben unterschiedlicher
Schraubendimensionen.

The SSA 4600 is designed to screw fitting
parts on wood, plastic and aluminium profiles.

The basic version offers:

 Ball guide rails.

o Cross-lasers to position the screw-driver.

 Y-axis moving of the screw-driver by
compressed air.
Two turret stops allow a wide range of settings.
(each with 8 adjusting screws).

® Detachable shelve for system boxes.

* Automatic screw feed device ASS 60.
For feeding single screws by hand the unit can
be switched off.

e Strong, long-life pneumatic screw-driver.

* Fully automatic screw system.

e Easy integration into a production line.

Accessories:

© Running rail for hand screw driver.

e Other screw feed devices can be added to
machine different screw dimensions.

La SSA 4600 est concue pour visser des
gaches et des paumelles dans profilés en bois,
PVC et aluminium.

La machine de base vous offre :

® Guidages de douilles a billes @ marche souple
sur arbres en acier de précision.

® Positionnement de la visseuse moyennant laser
€en Croix.

® Approche supportée par air comprimé en axe V.
Possibilité d'ajustage au moyen de butée
revolver a 2x8 positions.

¢ Assemblage de rayonnage détachable pour les
boites de visualisation.

o Alimentation de vis automatique ASS 60, inter-
ruptible pour alimentation manuelle.

* Visseuse a air comprimé en exécution solide
n'exigeant que peu d'entretien.

© Déroulement automatique du cycle de vissage.

¢ Intégration dans une ligne de production de
cadres est possible.

Options :

* Montage supplémentaire avec rail de roulement
pour visseuse manuelle.

* Equipement avec d'autres dispositifs
d'alimentation de vis pour visser de différentes
dimensions de vis.
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SSA V3

SchilieBteilschraubanlage

 Die SchlieBteilschraubanlage ist konzipiert zum
Verschrauben von Schlie- und Beschlagteilen
mit Holz-, Kunststoff- und Aluminiumprofilen.

® Es kdnnen Schrauben mit verschiedenen
Dimensionen zugleich verarbeitet werden.

o Eine kréaftige SchweiBkonstruktion bildet das
Grundgestell.

o Der leichtgéngige Schlitten kann je nach
Anforderung mit mehreren Schraubern besttickt
werden; die Beschickung erfolgt durch
automatische Schraubenzufiihrgerate.

o Mittels Positionierhilfe durch Laser wird der
Schrauberkopf entlang der X- und Y-Achse
exakt eingerichtet.

¢ Die SchlieBteilschraubanlage ist mit einem
8-fach Revolveranschlag ausgestattet.

Screwing unit for locking parts

® The screwing unit for locking parts was
designed for screwing of locking and fitting
parts with wooden, PVC and aluminium
profiles.

e Screws with different dimensions can be
simultaneously processed.

® The base is made up of a sturdy welding
design.

® The smooth running slide can be provided with
several screwdrivers depending on requirement;
feed through automatic screw feed device.

® The screwdriver head is exactly adjusted along
the X and Y axis by means of a positioning
help via laser.

® The screwing unit for locking parts is equipped
with an eightfold turret stop.

Station de vissage

e | a station de vissage est congue pour effectuer
le vissage des gaches et paumelles dans les
profilés Bois - Aluminium et PVC.

¢ Possibilité d'utiliser des vis de différentes
dimensions.

® Bati en mécano soudé tres robuste.

e |e banc peut étre équipé de plusieurs tétes
de vissage, I'alimentation des vis étant
automatique.

e | a position de la vis est indiquée par un
faisceau laser en position X et Y.

e De série sur la machine: une butée
revolver a 8 positions.
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